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Ausgereiftes Design

FLUXUS® H831 - speziell entwickelt zur Prozesssteuerung in
explosionsgefahrdeten Bereichen

ObanLandoderaufSee, die Ol- und Gasindustrie stehtvorgrof3en Herausforderungen,
wenn es darum geht, bei der Arbeit in explosionsgefahrdeten Bereichen flir Sicherheit
zu sorgen. Die verwendeten Gerdte missen daher stets fir den Einsatzzweck
geeignet und zuverlassig sein.

Der FLUXUS®H831 iibertrifftdie Anforderungen der kohlenwasserstoffverarbeitenden
Industrie sogar noch um ein Vielfaches. Mit seiner grolen LCD-Anzeige, dem
explosionsgeschiitzten Gehause, den hermetisch abgeschlossenen elektronischen
Komponenten und den sicheren Prozesseingangen geht das Messgerat in puncto
Betriebssicherheit keine Kompromisse ein. Unter normalen Betriebsbedingungen
kann der Bediener die Gerateparameter und -konfiguration andern, ohne dass das
Gehause gedffnet werden muss.

Mit seinem robusten Design (zugelassen fiir explosionsgefahrdete Bereiche), ein oder
zwei Messkanalen und einem schnellen Prozessor tiberzeugt der Durchflussmesser
auchunter hartesten Einsatzbedingungen durch optimale Leistung und Langlebigkeit.
Mit dem FLUXUS® H831 konnen Durchfliisse jederzeit sicher und unkompliziert
Uberwacht, das Feldmanagement verbessert und die Effizienz gesteigert werden.

Branchenspezifisch und
analyseorientiert

Normvolumenstromkompensation und Interface-Erkennung an
Ein- und Mehrprodukt-Rohrleitungen

Da sich die Eigenschaften von Rohol und raffinierten Kohlenwasserstoffen durch
Druck- und Temperaturschwankungen andern, ist eine Volumenstromkorrektur
erforderlich, um dynamische Durchflisse prazise messen zu konnen. Mithilfe von
Ultraschall-Laufzeitmessung, branchenspezifischen Algorithmen und modernsten
Verarbeitungsverfahren ist der FLUXUS® H831 in der Lage, kompensierte
Volumenstrome genau und zuverldssig zu erfassen. Dariliber hinaus bietet das
Gerat viele zusatzliche Analysefunktionen, z.B. zur Ermittlung von API gravity,
Betriebsdichte (Ist-Dichte), Normdichte und kinematischer Viskositat.

Der FLUXUS® H821 verfiigt liber Datenbanken fir einen breiten Einsatzbereich
- von leichten Kohlenwasserstoffen (Flissiggas, Erdgaskondensat, TP25-
Flussigkeiten) iber Rohdle/Raffinate (ASTM1250-Flussigkeiten) bis hin zu schweren
Kohlenwasserstoffen (Asphalt D4311). Die applikationsspezifische Konfiguration
erfolgt Uber eine editierbare Tabelle im Messumformer mit den Bezeichnungen und
spezifischen Eigenschaften (Dichte, API) der Flissigkeiten.
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1. Durchflussmessung raffinierter Produkte von der Raffinerie bis zu den Lagertanks
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2. Durchfluss- und Dichtemessung an Mehrprodukt-Rohrleitungen zum Lagerort
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Tabelle typischer Kohlenwasserstoffprodukte

Dichte bei 15 °C

Name

LPG

Butan

Pentan

Naphta

Benzin
Petroleum
Rohal

Heizol
Schwerol
Schiffskraftstoff

Bitumen/Asphalt

API gravity
100 ... 150
111

93

70 ... 85
47 ... 68
37 ...50
29 ... 45
22 ...37
17 ...22
1M...17
5..10

(kg/m?)
502 ... 611
581

630

653 ... 702
709 ... 792
779 ... 839
801 ... 881
839 ... 921
921 ... 952
952 ... 992
999 ... 1036

Schallgeschwindig-
keit bei 15 °C (m/s)

768 ...

951
1051

1152 ...
1221 ...
1309 ...
1337 ...
1385 ...
1491 ...
1532 ...
1617 ...

998

1213
1326
1385
1439
1491
1532
1607
1666

Leckageerkennung an Pipelines

Zur Leckageerkennung an Pipelines
Normvolumenstrome  die

lassen sich durch Berechnung der
Massenstrome an verschiedenen Messstellen
bilanzieren. Dank der Messung an unterschiedlichen Stellen (Segmenten) des
Rohrs erhalt der Endnutzer aufschlussreiche Informationen tber Produktverluste
oder Prozessstorungen. Die Leckageerkennung beruht auf der Methode der
kompensierten Volumenbilanz: Durchflussmesser iberwachen kontinuierlich
die einzelnen Rohrabschnitte und geben eine Warnung aus, wenn sich die
Durchflussrate oder die Dichte des Fluids andert. Beim FLUXUS® H831 erfolgt
die Durchflusskompensation direkt im Messgerat, was eine schnelle und genaue
Durchflussberechnung im System ermdglicht.

Prozessiuiberwachung,
Ermittlung der Produktqualitat und
Interface-Erkennung in Tanklagern

Da Schwerdle in komplexen Verteilungssystemen von den Raffinerien zu den
Endverbrauchern transportiert werden, sind eine genaue Fluiderkennung und
hohe Produktqualitat fir einen effizienten Betrieb und die Produktbilanzierung
von entscheidender Bedeutung. Wenn sichergestellt wird, dass die Produkte in die
richtigen Lagertanks gelangen, kann das unterm Strich einen grof3en Unterschied
ausmachen. Um die Produkte so wenig wie madglich zu verunreinigen, braucht es
eine prazise und zuverlassige Interface-Erkennung und Durchflussmessung.

Der FLUXUS® H831 erkennt verschiedene Fliissigkeiten und zeigt sie auf dem Display
an, wenn die gemessenen Eigenschaften mit den Werten der im Gerat hinterlegten
Fluidtabelle Ubereinstimmen. Berechnungsgrundlage bei dieser erweiterten
Analyse sind Schallgeschwindigkeit und Temperatur. Es wird eine Anderungsrate
ausgegeben, anhand der der Betreiber Fluidwechsel im Rohr zuverlassig erkennen
und verfolgen kann.

Uberwachung und Kalibrierung von
Durchflussmessgeraten

Der FLUXUS® H831 kann zur Uberpriifung anderer Durchflussmesser (einschlieBlich
Abrechnungsmessgerate] eingesetzt werden. Besonders praktisch dabei ist die
eingriffsfreie Installation, dank der sich Durchflussmessgerate anderer Hersteller
ohne Prozessunterbrechung oder -umleitung iberprifen lassen. So kdnnen die
Mitarbeiter vor Ort die Messleistung bewerten und die Gerate bei Bedarf kalibrieren.
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Technische Daten

FLUXUS® H831

Eingriffsfreie Ultraschallmessung in explosions-
gefahrdeten Bereichen in der kohlenwasserstoff-
verarbeitenden Industrie

Messgrofien

Durchfluss

Analyse

—

. Betriebsvolumenstrom

2. Normvolumenstrom gemaf
ASTM 1250/TP25/4311

. Stromungsgeschwindigkeit
4. Massenstrom

w

—

. API gravity, Dichte, Normdichte

2. Interface-Erkennung: Anderungsrate der
HPI-Messgrofien

3. Fluiderkennung: gemaR Fluidtabelle fir

spezifische Applikationen

Messunsicherheit

Volumenstrom

HPI-Funktionalitat
Standardmessunsicherheit
(Volumenstrom)

Wiederholbarkeit der Dichte
(Betriebs-/Normdichte)

+1 % v. MW + 0.005 m/s

+1 % (Rohdl, Raffinate, Fliissiggase, Schwerdle)

+1 % (bei Feldkalibrierung der Schallgeschwindig-
keit)

Messumformer

Explosionsschutz
Spannungsversorgung

Ausgange
Digitalausgange

Eingange
Digitale Kommunikation

ATEX/IECEx-Zone 1, FM Class | Div. 1

100 ... 230 VAC /50 ... 60 Hz

20...32VDC

4 ... 20 mA, passiv [Ex ia] oder aktiv/passiv

4 ... 20 mA, HART passiv [Ex ia] oder aktiv/passiv
Impuls-/Frequenz-/Binarausgang, [Ex ia] verfligbar
Pt100/Pt1000, [Ex ia] verfligbar

4 ... 20 mA, aktiv [Ex ia] oder aktiv/passiv

Modbus RTU, HART, Profibus PA,

Foundation Fieldbus

Verfiighare Sensoren

Explosionsschutz
Rohrinnendurchmesser
Temperaturbereich
(Rohrwand])

ATEX/IECEx-Zone 1, FM Class | Div. 1
0.25 ... 250in (0.635 ... 635 cm)

-40 ... +450 °F (-4 ... +232 °C)

Weitergehende Informationen finden Sie in den entsprechenden Technischen Spezifikationen unter

www.flexim.de.
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